


WIDIN社は韓国有数の超硬切削工具メーカーで2000年にはISO9001を取得し、厳選された素材
を使用し製造された工具は韓国内の大手ユーザーはもちろん、ヨーロッパ、東南アジア、アメリカ、
南アフリカなど世界各国にも輸出し、品質や価格面などの“トータルコスト パフォーマンス”
において非常に高い評価を得ております。

サンダーエンドミル

NAK55 3,000mm 側面加工後刃先写真（4枚刃）

サンダーエンドミル 他社製品

ZE304 100 他社製品

ZE302 100 他社製品

DB312 100 他社製品

S50C 3,000mm 溝加工後刃先写真（2枚刃）

SKD61 連続90分加工後刃先写真

切削条件

切削条件：S=6000
F=   750

被 削 材：SKD61

加工条件：半球型モデル加工

切削条件：S=5300
F=   300

被 削 材：S50C

加工条件：溝切削 ap2mm

切削条件：S=3500
F=   800

被 削 材：NAK55
加工条件：側面切削
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新商品のご紹介　WIDINサンダーエンドミル+熱銅コート
国産からWIDINへの置き換えでコストダウン成功 !!
新製品WIDIN社（韓国）のサンダーエンドミル。左図に示す形状の加工について、国産の切
削工具からWIDIN社の製品に置き換えを実施しました。
WIDIN社のサンダーエンドミルは国産の製品と比較して
約70%のイニシャルコストです。WIDIN社製品に置き
換えて国産の切削工具と同等の切削条件で加工したとこ
ろ、同等以上の刃具寿命と加工精度、表面粗さを実現し
ました。その結果、金型加工業A社では、本工程のエン
ドミルを全てWIDIN社の製品に置き換えました。

国産同等品 
以上の性能 

コストダウン 工具費が70% 
以上削減 

SKD11  HRC55

使用工具型番：DB312 160 
送 り 速 度：700mm/min 
回  転  数：2000rpm 
切 り 込 み：2/100mm
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サンダー超硬ボールエンドミル（2枚刃） DB 312シリーズ

材質 炭素鋼・生材 SKD・SCM
～HRC30

刃径 RPM FEED RPM FEED RPM
R0.5 18150 320 16500 290 13300
R0.75 18150 450 16500 405 12700
R1 16610 950 15100 865 11200
R1.25 16610 950 15100 865 11200
R1.5 15180 860 13800 780 10500
R2 12100 935 11000 850 8800
R2.5 10560 1040 9600 945 7600
R3 9790 1270 8900 1150 7200
R4 8250 1650 7500 1500 6050
R5 7370 1930 6700 1750 5300
R6 6765 2200 6150 2000 4900
R8 5500 2150 5000 1950 3900

合金鋼・工具鋼
硬さ HRC30～40 HRC40～55

FEED RPM FEED
230 6100 105
310 5590 140
565 4900 175
565 4900 175
530 4750 175
610 4410 205
665 3860 205
955 3340 220
1060 2590 255
1170 2140 260
1280 1840 280
1220 1420 280

型番
刃径
d L

DB312  010S4
1R0.5 2.5 50

4
DB312  010 6
DB312  012 1.2R0.6 3 50 6
DB312  015 1.5R0.75 4 50 6
DB312  020S4

2R1 5 50
4

DB312  020 6
DB312  025 2.5R1.25 6 60 6
DB312  030S3

3R1.5 8 60
3

DB312  030S4 4
DB312  030 6
DB312  035 3.5R1.75 8 70 6
DB312  040S4

4R2 8 70
4

DB312  040 6
DB312  045 4.5R2.25 8 70 6
DB312  050 5R2.5 10 80 6
DB312  055 5.5R2.75 10 80 6
DB312  060S

6R3 12
60

6
DB312  060 90
DB312  065 6.5R3.25 12 90 8
DB312  070 7R3.5 14 90 8
DB312  080S

8R4 14
60

8
DB312  080 100
DB312  090 9R4.5 18 100 10
DB312  100S

10R5 18
60

10
DB312  100 100
DB312  120 12R6 22 110 12
DB312  140 14R7 26 110 14
DB312  160 16R8 30 140 16
DB312  180 18R9 34 140 18
DB312  200 20R10 38 160 20

R10 4785 2090 4350 1900 3400 1200 1170 290

D

刃径公差 シャンク公差

0
－0.03

h6

μm=1/1,000mm

DB 312切削条件 熱銅コートは20%upの切削条件です。

R公差

±1/100

2枚刃ボール
R

刃長 全長 シャンク径

＋熱銅コート

※熱銅コートをご希望のお客様は型番の後ろに“N”をおつけ下さい。 例 DB312 100 N
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サンダー超硬スクェアエンドミル（2枚刃） ZE 302シリーズ

型番
刃径
d L D

ZE302  010 1 2.5 40

6

¥2,000
ZE302  015 1.5 4 40 ¥2,000
ZE302  020 2 6 40 ¥2,000
ZE302  025 2.5 8 40 ¥2,000
ZE302  030 3 8 45 ¥2,000
ZE302  035 3.5 10 45 ¥2,800
ZE302  040 4 11 45 ¥2,000
ZE302  045 4.5 11 45 ¥2,800
ZE302  050 5 13 50 ¥2,100
ZE302  055 5.5 13 50 ¥3,000
ZE302  060 6 13 50 ¥2,200
ZE302  065 6.5 16 60

8

¥4,000
ZE302  070 7 16 60 ¥4,000
ZE302  075 7.5 16 60 ¥4,000
ZE302  080 8 19 60 ¥3,200
ZE302  085 8.5 19 70

10

¥5,000
ZE302  090 9 19 70 ¥5,000
ZE302  095 9.5 19 70 ¥5,000
ZE302  100 10 22 70 ¥4,000
ZE302  105 10.5 22 75

12

¥8,000
ZE302  110 11 22 75 ¥8,000
ZE302  115 11.5 22 75 ¥8,000
ZE302  120 12 26 75 ¥5,400
ZE302  130 13 26 80 ¥11,000
ZE302  140 14 26 80 14 ¥12,000
ZE302  150 15 32 90 16 ¥12,800
ZE302  160 16 32 90 16

材質 炭素鋼・生材 SKD・SCM
～HRC30

刃径 RPM FEED RPM FEED RPM
1 17550 130 13050 125 11250
2 9900 135 7560 125 6300
3 6700 200 6480 230 5270
4 5400 235 4860 230 3960
5 4770 315 3920 235 3150
6 3950 310 3240 235 2600
8 2970 295 2430 235 1980
10 2390 280 1940 230 1580
12 1980 280 1620 230 1300
14 1710 260 1350 215 1130
16 1490 260 1220 200 990
18 1300 230 1080 180 890
20 1170 205 950 155 800

合金鋼・工具鋼
硬さ HRC30～40

SUS
HRC40～55

FEED RPM FEED RPM FEED
90 6300 30 5700 90
90 3560 40 5300 105
125 2880 45 3880 135
125 2160 45 3250 175
130 1700 55 2650 185
130 1450 55 2380 205
125 1100 50 1760 205
125 860 50 1420 185
125 720 45 1140 150
110 610 40 1000 130
100 540 35 890 125
90 480 30 800 100
80 430 30 700 90

ZE302  180 18 32 100 18 ¥21,400
ZE302  200 20 38 100 20

刃径公差 シャンク公差

0
－0.02

h6

μm=1/1,000mm

ZE 302切削条件 熱銅コートは20%upの切削条件です。

2枚刃スタンダード
刃長 全長 シャンク径

＋熱銅コート

ピン角

※熱銅コートをご希望のお客様は型番の後ろに“N”をおつけ下さい。 例 ZE302 100 N
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サンダー超硬ロングエンドミル（2枚刃） ZE 322シリーズ

型番
刃径

販売価格
d L D

ZE322  030
3

15 60
6

¥4,800
ZE322  031 20 70 ¥5,100
ZE322  030S 20 100 3 ¥6,000
ZE322  040

4
15 60

6
¥4,900

ZE322  041 20 70 ¥4,900
ZE322  040S 20 100 4 ¥6,900
ZE322  050

5
20 60

6
¥5,000

ZE322  051 20 80 ¥5,000
ZE322  052 25 100 ¥7,200
ZE322  060

6
20 80

6
¥5,100

ZE322  061 30 100 ¥6.300
ZE322  062 40 150 ¥9,900
ZE322  080

8
30 90

8
¥7,400

ZE322  081 35 100 ¥8,700
ZE322  082 40 150 ¥12,300
ZE322  100

10

30 90

10

¥9,000
ZE322  101 35 100 ¥9,400
ZE322  102 45 150 ¥13,500
ZE322  103 55 180 ¥18,000
ZE322  120

12

30 90

12

¥12,600
ZE322  121 40 110 ¥13,200
ZE322  122 50 150 ¥18,000
ZE322  123 60 200 ¥21,600
ZE322  140

14
40 120

14
¥19,800

ZE322  141 60 150 ¥22,000
ZE322  160

16
50 140

16
¥25,100

ZE322  161 70 160 ¥28,800
ZE322  162 80 200 ¥41,400
ZE322  180 18 50 140 18 ¥30,600
ZE322  200

20
60 150

20
¥41,000

ZE322  201 100 200 ¥72,000
ZE322  202 130 250 ¥90,000

材質 炭素鋼・生材 SKD・SCM
～HRC30

刃径 RPM FEED RPM FEED RPM
1 12300 90 9140 90 7850 
2 6900 95 5290 90 4400 
3 4700 140 4550 160 3700 
4 3800 165 3400 160 2750 
5 3400 220 2750 165 2200 
6 2750 215 2270 165 1820 
8 2100 205 1700 165 1390 
10 1650 195 1360 160 1100 
12 1400 195 1150 160 910 
14 1200 180 950 150 790 
16 1050 180 850 140 700 
18 900 160 750 125 620 
20 820 145 650 110 560 

合金鋼・工具鋼
硬さ HRC30～40

SUS
HRC40～55

FEED RPM FEED RPM FEED
65 4410 20 4000 60 
65 2500 30 3700 70 
90 2000 32 2700 95 
90 1500 32 2300 125 
90 1200 40 1850 130 
90 1000 40 1650 145 
90 770 35 1200 145 
90 600 35 1000 130 
90 500 30 800 100 
75 430 30 700 90 
70 380 25 620 90
60 330 20 560 70
55 300 20 490 60

刃径公差 シャンク公差

0
－0.03

h6

μm=1/1,000mm

ZE 322切削条件 熱銅コートは20%upの切削条件です。

2枚刃ロング
刃長 全長 シャンク径

＋熱銅コート

+熱銅コート

¥6,300
¥6,700
¥7,600
¥6,500
¥6,500
¥8,600
¥6,600
¥6,600
¥9,100
¥6,700
¥8,000
¥12,100
¥9,200
¥10,700
¥14,800
¥11,100
¥11,800
¥16,400
¥23,000
¥15,300
¥17,600
¥22,900
¥28,200
¥24,900
¥27,400
¥36,800
¥35,600
¥50,200
¥39,700
¥49,500
¥84,800
¥106,500

ピン角

※熱銅コートをご希望のお客様は型番の後ろに“N”をおつけ下さい。 例 ZE322 100 N
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サンダー超硬スクェアエンドミル（4枚刃） ZE 304シリーズ

型番
刃径

販売価格
d L D

ZE304  020 2 6 40

6

¥2,200
ZE304  025 2.5 8 40 ¥2,600
ZE304  030 3 8 45 ¥2,700
ZE304  035 3.5 10 45 ¥3,600
ZE304  040 4 11 45 ¥2,700
ZE304  045 4.5 11 45 ¥3,600
ZE304  050 5 13 50 ¥3,000
ZE304  055 5.5 13 50 ¥3,800
ZE304  060 6 13 50 ¥3,000
ZE304  065 6.5 16 60

8

¥4,400
ZE304  070 7 16 60 ¥4,400
ZE304  075 7.5 16 60 ¥4,400
ZE304  080 8 19 60 ¥3,600
ZE304  085 8.5 19 70

10

¥6,000
ZE304  090 9 19 70 ¥6,000
ZE304  095 9.5 19 70 ¥6,000
ZE304  100 10 22 70 ¥4,800
ZE304  105 10.5 22 75

12

¥9,000
ZE304  110 11 22 75 ¥9,000
ZE304  115 11.5 22 75 ¥9,000
ZE304  120 12 26 75 ¥6,000
ZE304  130 13 26 80 ¥13,000
ZE304  140 14 26 80 14 ¥13,200
ZE304  150 15 32 90 16 ¥13,200
ZE304  160 16 32 90 16 ¥13,200
ZE304  180 18 32 100 18 ¥22,000
ZE304  200 20 38 100 20 ¥23,000

材質 炭素鋼・生材 SKD・SCM
～HRC30

刃径 RPM FEED RPM FEED RPM
2 11700 280 9900 250 6300 
3 8000 455 6660 320 4770 
4 6000 480 5000 330 3800 
5 4770 560 4000 380 3200 
6 4000 550 3330 380 2600 
8 2970 530 2480 380 1980 
10 2390 530 1980 380 1600 
12 1980 530 1660 380 1300 
14 1700 520 1400 370 1100 
16 1290 530 1200 370 990 
18 1300 480 1100 365 890 
20 1170 470 990 330 780 

合金鋼・工具鋼
硬さ HRC30～40

SUS
HRC40～55

FEED RPM FEED RPM FEED
110 2700 47 6600 160
125 2000 58 4850 195
135 1500 58 4070 320
140 1300 58 3320 345
145 1150 58 2980 380
145 880 58 2200 405
145 720 46 1760 345
145 590 46 1430 275
145 500 35 1200 250
130 460 29 1150 230
115 400 29 1000 200
105 340 29 880 175

ZE 304切削条件 熱銅コートは20%upの切削条件です。

刃径公差 シャンク公差

0
－0.02

h6

μm=1/1,000mm

4枚刃スタンダード
刃長 全長 シャンク径

+熱銅コート

¥3,400
¥3,500
¥4,000
¥5,000
¥4,000
¥5,000
¥4,300
¥5,200
¥4,300
¥5,900
¥5,900
¥5,900
¥5,000
¥7,700
¥7,700
¥7,800
¥6,400
¥11,100
¥11,100
¥11,300
¥7,900
¥15,700
¥15,900
¥15,900
¥15,900
¥27,000
¥28,100

＋熱銅コート

ピン角

※熱銅コートをご希望のお客様は型番の後ろに“N”をおつけ下さい。 例 ZE304 100 N
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サンダー超硬ロングエンドミル（4枚刃） ZE 324シリーズ

型番
刃径
d L D

ZE324  030
3

15 60
6

ZE324  031 20 70
ZE324  030S 20 100 3 ¥6,300
ZE324  040

4
15 60

6
¥5,200

ZE324  041 20 70 ¥5,300
ZE324  040S 20 100 4 ¥7,200
ZE324  050

5
20 60

6ZE324  051 20 80
ZE324  052 25 100 ¥7,600
ZE324  060

6
20 80

6
¥5,600

ZE324  061 30 100 ¥7,600
ZE324  062 40 150 ¥10,500
ZE324  080

8
30 90

8ZE324  081 35 100
ZE324  082 40 150 ¥12,600
ZE324  100

10

30 90

10

¥9,900
ZE324  101 35 100 ¥10,400
ZE324  102 45 150 ¥14,400
ZE324  103 55 180 ¥19,800
ZE324  120

12

30 90

12
ZE324  121 40 110
ZE324  122 50 150
ZE324  123 60 200 ¥23,400
ZE324  140

14
40 120

14
¥21,600

ZE324  141 60 150 ¥25,200
ZE324  160

16
50 140

16ZE324  161 70 160
ZE324  162 80 200 ¥45,000
ZE324  180 18 50 140 18 ¥34,200
ZE324  200

20
60 150

20ZE324  201 100 200
ZE324  202 130 250

材質 炭素鋼・生材 ＳＫＤ・ＳＣＭ
～ＨＲＣ３０

刃径 RPM FEED RPM FEED RPM
2 8200 200 6900 170 4400 
3 5600 200 4650 170 3350 
4 4200 200 3500 170 2650 
5 3350 200 2800 170 2250 
6 2800 200 2300 170 1800 
8 2100 200 1750 170 1400 
10 1650 200 1400 170 1100 
12 1400 200 1150 170 900 
14 1200 200 980 170 770 
16 900 200 840 170 700 
18 900 200 770 170 620 
20 820 200 690 170 550 

合金鋼・工具鋼
硬さ ＨＲＣ３０～４０

ＳＵＳ
ＨＲＣ４０～５５

FEED RPM FEED RPM FEED
135 1890 35 4650 110
135 1400 40 3400 145
135 1050 40 2850 225
135 900 40 2350 240
135 800 40 2100 265
135 620 40 1550 285
135 500 30 1250 240
115 410 30 1000 190
95 350 25 840 175
90 320 20 800 160
75 280 20 700 140
70 340 20 600 120

刃径公差 シャンク公差

0
－0.03

h6

μm=1/1,000mm

ZE 324切削条件 熱銅コートは20%upの切削条件です。

4枚刃ロング
刃長 全長 シャンク径

＋熱銅コート

ピン角

※熱銅コートをご希望のお客様は型番の後ろに“N”をおつけ下さい。 例 ZE324 100 N



代理店
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［本社］　　　〒116-0013  東京都荒川区西日暮里1 - 7 - 7

●機械回転数が計算結果のように上がらない場合、テーブル送り計算時に回転数の

　数値を機械の有効回転数にしてテーブル送りを決定してください。 

●びびり音が発生した場合、加工物の固定方法・チャックの状態を確認の上、送り 

　を30%位下げて使用し、ひびり音が大きくなった場合、逆に送りを上げてください。 

●切削油は、被削材に適したもので発煙性の少ないものを選定してください。 

●工具を使用する時は、破損する危険がある
　ので、必ずカバー・保護メガネ・安全靴
　等を使用してください。 
●切れ刃は素手でさわらないでください。 
●切りくずは素手でさわらないでください。 
●工具の切れ味が悪くなったら使用を中止
　してください。 

●異常音・異常振動が発生したら、直ちに
　使用を中止してください。 
●工具には手を加えないでください。 
●加工前に工具の寸法確認を行ってください。 

安全にお使いいただくために 

Tel. 03-3803-7281 Fax. 03-3803-7282
［浜松営業所］〒435-0045  静岡県浜松市細島町6 - 6
Tel. 053-466-7777 Fax. 053-466-7778
［大阪営業所］〒530-0047 大阪府大阪市北区西天満4-9-12 
　　　　　　　　　　　　リーガル西天満ビル803号 

Tel. 06-6364-2244 Fax. 06-6364-2245

E-mail：main@gc-tool.jp　http：//www.gc-tool.jp




